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POLYFIX FPI NEW 

Auxiliar para la fijación de pigmentos en el proceso de tintura pigmentaria. 

 

PROPIEDADES 

Aspecto: Emulsión blanca. 

Composición: Acrílica en emulsión acuosa. 

M.A: 45 %. 

Carácter iónico: Catiónico. 

pH: 4  0,5. 

Viscosidad: 150 – 200 cps. 

Densidad: 1,05 gr/cc. 

Formación film: 0 ºC.. 

Estabilidad 

Almacenado: 6 meses 

A UV: Excelente. 

Solventes: Buena tras condensar. 

 

APLICACIÓN DE PRENDA 

Preparación: 

1 gr/L POLYTERGE SCPC-LF 

2 gr/L Carbonato sódico 

1 cc/L POLYLUB PA-NI 

20 minutos a 60 ºC. 

 
Tintura: 

0,5 – 1 gr/L POLYDEFOAM BR 

2,5 – 3,5 %  POLYMORDENTE PIM (2,5 – 3,5 % en función de la intensidad)     

1 cc/L POLYLUB PA-NI/2 

9 % POLYFIX FPI NEW 

45 minutos a 60 ºC. 
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Biopulido: 

0,5 – 1,5 % PRODUCTO EAP/S 

2 cc/L BUFFER  

30 – 60 minutos a 55 – 60 ºC. 

 
Suavizado: 

2 % POLYSOFT W Micro 

0,5 % Ácido acético 

20 minutos a 40 ºC. 
 

 
NOTA: En caso de aplicación de otro tipo de máquina consultar con nuestro servicio técnico. 


